GUNDA . .,
Schnelleinsti&AC Automation

KURZANLEITUNGCHNELLEINSTIEG
BAC- VARIANTEN

Inbetriebnahme

HINWEIS
DieseKurzamitung esetzt nicht das Handbuch udid micht die
 Montageanleitung. Diese Anleitung sathleliiglvichtigsten Information

zurinbetriebnahrkempakt zusamnfi@ssenWeiterfiihrende

-/ Detaihfomationamd alle Sicherheitshinwemsedg@m Handbuahw. der
Montageanleitung entnehmekachen Sie sich mitBl&EEinheitund

Windows Software B&&Gvoralvertraut, bevBie die Steuerung fur Ihr

Applikatiokonfigurieren.
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DIE ERSTENCHRITTE

INSTALLATION WINDORPRSOGRAMBAC CFG

Mit der mitgeliefert®imdow®berfléhe BACFG kann die gesamte Parametrierung des Antriebes komfortabel durchgefihrt
werden. Das Programm ist weitestgehend selbsterklarend, als Hilfestellung finden sich auf den folgenden Seiten Screenst

mit Erklarungen und Beispielkmaibgen

Uberdie Oberflache kénnen folgende Funktionen komfortabel genutzt werden:
1. Diagnaaméglichketiur Uberprifung #errekten Ansisde, der Eingange/AusgangeSpadnungen
Online Testfahrten mit Geschwindigkeit, Positionizmucigearkeaen
2. Parameteinstellung
3. FahrprogrammerstellungTEACHN Modus um beispielsweise die voraussichtlichen fEatrugtgien

Das Programwird tiber ein Setygsistent installjetie auszufiihrende Datei finden Sie auf der mitgeliefertdis CD oder
Download im Interf@igen Sie einfach den Anweisungen am Bildschirm.

=
Mame Typ

Iﬂ setup.exe Anwendung

Der Treiber fur den Signalumsetzer BB Teil des SetAgsistentanirdvon dorinstallieswerden

5 Setup - BAC Cfg

Komponenten auswihlen
‘Welche Komponenten sollen instaliiert werden?

Wahlen Sie die Komponenten aus, die Sie instalieren méchten. Klicken Sie auf "Weiter™,
wenn sie bereit sind fortzufahren,

[Fu\l installation hd

Program Files 1,3M8B
USB - R5232 driver

Die aktuelle Auswahl erfordert min. 2,4 MB Speicherplatz,

[ <« Zuriick ” Weiter > ] I Abbrechen l

Bei erfolgreicher Trelbetallation wird der UmsetzaerWndows im Gerditanageals COMPat angezeigt:

¢ Gerdte-Manager

Datei  Aktion  Ansicht 7
= BIEIHEl Q%S

45 MMUELLER-PC
475" Anschlisse (COM & LPT)

b -% Audio-, Video- und Gamecontroller
> M Computer

.| Hinweis
o O Der CONPort muss zwiscieund 1@ewahlt werden, hor@@MPort Nummern werden
' Programm nicht erkannt.
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ANSCHLIEREN

Nachfolgend zu sehen Amgthlussbeispiele zur Konfiguibgowie Schnittstéiée den unterschiedlichen Baugréf3en der
Kompaktgeréate ausBlACReiheBAC50 & BAC100 sind laut Beschriftung anzuschliel3en.

22 Anschluss- Anschluss-
) L nschluss:
’/‘ Y-Adapter /ka oo ) Mabel

Steuerung / Antrieb

Schnittstellenumsetzer/

Schnittstellenumsetzer/
Dongle

Dongle

PC / Notebook PC / Notebook

Abbildungl : BAGMinimitseparaten Y-Adapter Abbildung2: Kompakt 17/23 niitegriertenSub-D Stecker

~ Anschluss-
- kabel

N

Adapter auf
6pol MiniDIN

"

Schnittstellenumsetzer/
Dongle

PC / Notebook
Abbildung3: Konpakt 34 mit 6pol MiniDIN Adapter

Zur Konfigurationd zum Betrieb Uber die Schnittstelle bendtigt der Antrieb lediglich die Versorgungsspannungen
Der Antrieb hat getrennte Versorgumgssgafiir Logik (Steuerspannung) und Motor (Efdstufeh ist eine separate

Schitung dieser Spannungen madjiszkhschaltung/Zuschaltundgeddstufenspannd@innggf. in einen Sicherhedisk
integrigrwerdekann.

Steuerspannung : 24VDC (84)
Mdorspannung: 24/- 48/ DC (Kompakt 34 bis max. 60V)
Hinweis
1 Die Spannungnmiissemn den entsprechender@Rifyjelegiverden. Da@ezugspotenzial ist hierfir
- ' (GND)Die Pinbeleguisgdem Datenblatt destriebs zu entnehmen.
0 1 Die jeweilige Motorspannung muss mit einer im Datenblatt angegebenen Sicherung abgesic
werden.
1 Die fur das jeweilige Gerat maximale Motorspannung und der maximale Strom muissen aus
entsprechenden Datenblatt des Antriebsneetneerden.

Bebpiel:
Si 0 5A/T Netzteil
i r
2 / ge (0,5 Steuerun :
ge ( ) g — E +24
2
3/ br (0,52) gem. Masse 0;/- — _ E 0V, Masse
. i r —
1/ ws (0,5?) Motor — 'T' [F]+12 - 48 V
Achtung! DiesesAnschluf3beispiel gilt nur fiir das Kompakt 17G4&ri
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VERBINDUNGSAUFBAU
Sind die Treiber erfolgreich instatideler Antrieb richtig anglessenso kann das Programm gestastden.

1. ComPortauswahlen
1 Unter Optioneschnittstelle wahlt man zunach§i@eRorf an dem der Antrieb angeschlossen ist

Schnittstellenparameter X
Allgemeirr
CormPort AR~ Data Bits 8 :I'
BaudRate | 3600 Parity Nore :I'
Stop Bits 1 :"
Flusskontrolle
T_ES '[TPULIHDW control [~ Cts output flow control
+ Disable
 Ensble [ Dar output flow contral
(" Handshake [T Hond<off output flow control
" Toagle [ Hond=off input flow cantrol
Ditr input floww control Hardware [Rts/Cls)
i Dizable Hardware [Dtr/D s
{~ Enable Software [Xond=off]
" Handshake Clear al
oK Abbruch
2. Verbindung aufbauen
= Statuz Fommunikation
Programm Optionen  Hilfe O 'l,‘,ferbindung Lber COMZ
Status Kommunikation Status Antriet Fehlermeld _
@ Verbindung @ Bersit @ Endstufen EIN @ Fehler a PE_B etrieh {:} Dlah:lg
|i| PC-Betrieh| @ Dialog @ Motor steht @ Endschalter @ Drehfeh =
Beobachten @ Referenz @ FehlerC Beobachten

Verbindung IDiagnDse] Paramaler} Fahlplugrarnm] SDndErpalamelell

Werbinden Slave - Adiesse: [255 &

Aktueller Slave
Seriennummer

Softwarestand
Hardwarestand

f  Uber den Button Verbinden kann die Verbindung zu dem Antrieb aufgstifeuh wevdssede COMPort
ausgewahlind eingestellt wurfles SlavAdresse sollte immer 255 ausgewahlt sein.
1 Sobald die Verbindung aufgebaut ist, werden die Daten desganéigthSeriennummer, Softwarestand und

Hardwarestandlul3erdem werden inder Statuslei di e LEDOs ent sSmtussec hend
Kommunikation
1 Jetzt &nnen alle Seitenrajfenutziverden
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ERSTEBEWEGUNEN ONLINE
Uber dn Seitenreit®iagnosikann jetzt tberpriift werdealletgrundsétzlich funktioniert.
Werbindung Diagnose l Farameter ] F ahrprogramm ] Sonderparameter ]
Digitale Eingange Augzgange setzen Fahrtests
% STARTATakt r M t Referenztahrt  atorkommandoz
i} E5/Richtung [ Bere Start ALS
@ [ Fehler [ St | T @ NOTStep |
Stop Stop

SE2
& E3 Absolutfahrt Relativiahrt

B E4 Start 1] Schritte Start+ 1] Start -
Aktuelle Werte Stop Stop Schiitte Stop

dd

Position: 0 Schrith
psten Fhite Fahre mit Geschwindigkeit Diruckmarkenfahrt
Matarspannung: 42 ¥ Fahre + ||0 Fahre - Start n Schritte
Steuerzpannung: 25 W Q | |
Temperatur: 24 'C Stop Hz Stop | Stap |

Prograrmm ausfiihren | 10 =

Hier Rnn élgendes Uberprift werden:
1. Uberprufung der Spannungen
2. Uberpriifung der digitalen Ein/Aesgéang
3. FahrtestdHier kdnnen alle Fahrkommanegoem Uber die Buttons ausgeldst weiel&ahrten konnen
jederzeit mit einer beliebigeRTat&tp angehalten werden.

Achtung!
A Die sich drehende Welle und daran befestigte Teile kénnen eine GefatetlequBlisdaerat und all
an seiner Welle befestigten Teile missen so bpesektitgein, dass keine Gefahr durch Bedileren
I6sen von Teilenstaherkann!

BAGSchnelleinsg¢ Stand:0.08.2020 Seite5vonl4
Gunda Automation GmbH Tel +49 7529 9979 000
Stockackerstr. 10 info@gundambh.de

88281 Schlier www.gundaymbh.de



mailto:info@gunda-gmbh.de

GUNDA _ . .

Schnelleinsti&AC Automation

PARAMTERNPASSUNG

Nachdem die ersenggung erfolgreich durchgefiihrt wurde, kann die Anpassung d@ddaemseteshrstrom,
GeschwindigkaiVegeind mehryund des Fahrprogramms vollzogeten.

Betriebsart Die Betriebsart solller gewiinschten Situation angepasstSe¢zdbtauf, Satzwahl 1/0O Betrieb,
Takt/Richtungs Betrieb

Jerbimdung] Diagnoge  Parameter l Fahrplogramm} BACI100 Palamatel] Sondemarameter}

Strome Konfiguratior
Fahrstrom 100 % 3.004 Betrisbsart S atzablauf j ﬂ
Beschleunigen/Bremsen 100 % 3,004 Bewegungsart unbekannt .
Takt/Richtung Yollschiitt
Haltestram 5 % 0154 Endschalter venwendean Takt/Richtung Halbschritt
i Pasition Softwareendschalter Takt/Richtung Yierelschritt ritte
Zeit bis Stilstandstrom # 0.1 Sekunden " T akt/Richtung Achtelschiit
Auflgzung S atzablauf
Kinematik,, Dynarnik. [
Bt . Entprellzeit Eingdnge
EschiEurgun, ZFms
S Funktion Eingang E5 ‘Hafelemzschaltar oder Druckmarke j
P

Werzogeiung 20 Hzéms

Anpassung Paramet&@eschwindigkeiten, Rampen, Strome der Last anpassen

Verblndung} Diagnose  Parameter IFahrplogramml BACT0O Parametel] SDndelparamelerl

Strdme Fonfiguration
Fahrstram 100 ¥ 3004 Betriebsart Satzablauf | ?
Beschleunigen/Bremsen 100 4 3004 Bewegungsart Linear |
Haltestrom 5 b4 0,154 Endschalter verwenden inaktiv hd|
Zeit bis Shillstandstrom w01 Sekunden Position Softwareendschalter 0 Schiitte
- . " Auflidsung 1
ik,
ML, AR Entprellzeit Eingange 20 me
Beschleunigung 20 Hz/ms ) .
Funktion Eingang ES Referenzschalter oder Diuckmarke =
Verzdgerung 20 Haz/mg i =
inakliv hd
Umschaltfrequenz 1/8->1/4 1000 Hz Fl\ege.nder Sa.lzwsc.hsel =
Drehrichtung invertiert inakiv B4
Umschaltfrequenz 1/4->1/2 (2000 Hz . on
Aktuelle Position komgieren inakhiv -
Umszchaltireguenz 1/2->1/1 (8000 Hz " " ==
"Start" mit Impulsauswertung inakliv -
Maximalgeschwindigkeit 1010 Hz P " — =
Start" invertieren inakliv hd
Startunterbrechung ohne Fehler |inakliv j
Referenzfahit Automatik ohne *'Start' |inaktiv j
At der Referenzfahrt Referenzschalter negativ
Strom bei Referenziahit 20 % 0,604 Drehiibenyachung Diruckmark enfahrk
Referenziergeschwindigkeit 500 Hz inaktiv - Offzat D Schitte
Maximaler Referenzweg 5000 Schiitte Maimale Abweichung Mindesttreite Schiitte
Anzahl der Freifahrschritte a 4 | Schitte ES/Druckmarke nomal -
(= Parameter/’Konfiguration laden | E P ZKonfi i ich ‘ " Daten im EEPROM speichern ‘

Die genaue Bedeutung der Parameter engmefiie bitte dem Handbuch.

Hinweis

O Sollen die Parameter endge¢ltig in die
i m EEPROM s pei c Ansansteiverderenach tlemgitisschatien diesalter
Parameter geladen

O
0 Hinweis

O Die originalen Ausli€farameter der E@it befinden sich immer auf der mitgelieferten ¢
ist es mdglich den Grundzustand bei komplett falscher Einstellung immer hersteller

O Wenn alle Anpassungen gemacht wurden ist esdirdiedfisalen Parameted
Fahrprogrammdateiehdmmn PC abzuspeichern um im Falle eines Austauschs, einfaq
Dateien wieder auf die neue Einheit aufspielen und den Betrieb wieder fortfiihren ;
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FAHRPROGRAMAMNPASSUNGEN

Beim SeitenreitéFahrprograniikann das Fahrprognamstelt/geéndert werdeDas Bhrprogramm ist giol Bereiche

eingeteilt. Adress8 (blauer Bereich) und Adress@3(qweil3eBereich). Im blauen Bérgnd Sonderbehandlungen zu

hintelegerz B. Fehlerbehandlungen, lian&ingestelltarden, @as ér Antrieb bei einem bestimmten Fehler. tun soll
Im weil3en Béde wird das eigentliche Riragerstellt

q BAC Konfiguration Slave: 255 e & ﬂ‘
Programm Optionen  Hilfe |
| Status Kommund abon Status Antrieb Fehlermeldungen
@ Verbindung iber COM3 @Beet @ EndstufenEIN | | @ Fehler algemein @ Endschaledfehler @ Temperatur
@ PCBetieb @ Disog @ Motor steht @ Endschaker @ Drehfehler @ Fehler bei Referenziahnt @ Motorspannung
@ Referenz @ Fehler DM @ Fehler EEPROM [ FeRerachen |
Verbindung | Dmsel Patameter  Fahepiogramm ]
Position 0 Schritte © START ®F5 @E1 ©F2 ©E3 ©F4 FRemote
ssin ol <>@r
Ade  |Adresse Funkbion Kommando Paramater | |Folgeed'esse -
o Intermes Fehles
1 Temperaturfehler HALT
2 Spannungsfehler Motorkommando HALT
3 Drehibenvachung posiiv
4 Drehiubeiwachung negativ
5 Statadvesse Referenzfaht
6 Nullposition
7 Endschakterfehier
8 Druckmarkenfehles
3 Reserviet
10 |SatzwahlO) F ahre Absohit Absohutposition 500 Schiitte
11 [Satzwahl1(E1) F ahve Absohut Absolutposition 300 Schiitte
12 |Satzwahi 2(E2) F ahre Absohut Absolutpostion 100 Schuitte
13 |Satzwahl 3[E2E) Fahre Absolut Absolutposition 0 Schiitte
14 |Satzwahl4 (E3)
15 [Satzwahi5(E3E1)
16 |Satzwahl6(E3E2) il
[ Programm speichem (& Programm Laden ‘ B Programm besen ‘ B Frogramm scheeiben ‘ Pl Programm im EEPROM speichem
|
L Y

In desem Beispidlind folgende Zeilen ausgefullt:

Adr.| Adresg-unktion | Kommando Paramete Beschribumy

1 Temperaturfehlg Motorkommand| Halt Diesbewirkt, dass der Motor beim Erreichen der max.
Temperatur von 80 °C (gemessen auf derdbigtiaehalte
wird

2 Spennungsfehler Motorkommand| Halt Diesbewirkt, dass der Motor beim Erreichen der max.
Spannungsgrenzargeschalteirgd

é

5 Staradesse Referenzfahrt Es wird nach Sysigtart ein Referenzfahrt gestsoteld
am/StartEinganieine positive Flanke erkannt wird.

é

10 | Satzwahl 0() Fahre Absolut | 500 Ist keine zusatzlicher Eingamdlighso wird eingbsolut
Positionierurayir Position 58@hrittgestartetsobalém
AStarEinganiieine positive Flanke erkannt wird.

11 | Satmahll (B) Fahre Absolut | 300 IstderEingangyauf Highso wird eingbsolut Positionierun
zur PositicBD0Schrittgjestartetsobaladm/StartEngand
eine positive Flanke erkannt wird.

12 | Satzwahl ER) Fahre Absolut | 100 IstderEingangauf Highso wird eingbsolut Positionierun
zur PositicBD0Schrittgestartetsobalém/AStartEingani
eine positive Flanke erkannt wird.

13 | Satzwahl 1 Fahre Absolut | O IstderEingantyund der Eingan@ Higfso wird eine

(E1+EP Absolut Positionierang PositioB00Schrittgestartet
sobaldm/StarEinganiieine positive Flanke erkannt wir
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BEISPIELPROGRAMME

BEISPIEL I« SATZWAHL> 3POSITIOEN MIT GLEICHER GESCHWINDIGKEIT

BETRIEBSART SATZWAKURZ ERKLART

Schrittzahl
Anzahl Schritte pro Umdrehung; bei GUNDA Schrittmotoren 400

Frequenz in Hz (Geschwindigkeit)
Anzahl Schritte pro Sekunde

Satz

Beschreibt das Fahrprofil fir eine Positionierung;

bestehend aus Beschleunigung [Hz/ms], Endgeschwindigkeit [Hz],
Verfahrweg/ Endposition [Schritte], Verzégerungszeit [Hz/ms]

f[Hz] T «——  Verfahrweg ————>
Beschleunigung Verzégerung
Endge-
schwindigkeit
Start . Endposition N
Fahrprofil s [Schritte]
¢ Satzwahl

Die in der Steuerung abgelegien Satze (max. 31) konnen Uber 5 binar kodierte
Eingange in beliebiger Reihenfolge vorgewahit und dann gestartet werden.

Beispiel:
Anfahren von verschiedenen, immer wiederkehrenden Positionen, wie zum Beispiel
Formatverstellung fir verschieden Produkte

Sétze1..n:
isweils: i i & 24VDC Steuerspannung
Satz-Vorwah! 1.._n* (jeweils: Beschleunigung, Geschwindigkett, Position, Verzogerung) N— 24-48 VDC Motorspannung

1 Masse
stat
I I I I I 2 < Eingang “Start"

Eingang EO

Eingang E1
= SPS oder Eingang E2
n* Taster/ Eingang E3

Schalter/ Ei 4
Leuchten L

Ausgang "Bereit”
Ausgang "Motor steht”

n* =max. 31

Die Parameter undfelidarbefehleiisseneinmalig Uber den PC eingestellt werden, dies erfolgt Gber das mitgelieferte
Window&onfigurationstool

Im Beispiel soll eintdidretisch MDT17 eingestellt werden

1 Motordrehtisch MDT17
1 Ubersetzung:35 mit angebautem Colibri 1-Gkeliai
1 360° = 400Schritte x 55 = 22000 #dhrittehung
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GESTE

Beispiel

LLTEUFGABBEISPIEL 1

Referenzfahrt tiber Start
A Uber den Stdingang wird eiReerenzfahrt ausgelost
A Referenzfahrt soll auf Sensor erfolgen
Position 1: Anwabhl Uber Digitales Signal E1 und Start
A Absolutposition 120° (7333 Schritte)
A Geschwindigkeit 4000 Hz (600U/min / 55 = 10,9U/min)
A Beschleunigung in 58m80Hz/ms
Position 2Anwahl Gber Digitales Signal E2 und Start
A Absolutposition 240° (14666 Schritte)
A Geschwindigkeit 4000 Hz (600U/min /55 = 10,9U/min)
A Beschleunigung in 58m80Hz/ms
Position 3: Anwahl Uber Digitales Signal E1+E2 und Start
A Absolutposition 0°
A Geschwitigkeit 4000 Hz (600U/min /55 = 10,9U/min)
A Beschleunigung in 58m80Hz/ms

1: Satzwahl bei MDT i 1:55 - Parametereinstellungen

Betriebsart
Werbindung | Diagnose Parameter | Fahiprogramm Sondelpalameter]
Stiome Konfiguration
% 1704 i f
Fahrstrom 100 % Betishsart Satzwahl ~| Beschleunigung
Beschleunigen/Bremsen 100 % 1.704 Bewegungsart Drehen links B
Haltestrom 5 % 0,098 Endschalter verwenden inaktiv A
Zeit bis Stilstandstrom l:l % 0.1 Sekunden Position Softwareendschalter — i Geschwindigkeit
o - ; Auflcsuny 22000 S T
Kinematik, Dynamik g
Tiprellzeit Eingdnge 20 ms
Beschleunigung 80 o
. Funktion Eingang ES Heleliﬂ Eer oder Diuckmarke v
Verzogemung 20 i e T
inal
Unschaltfrequenz 1/8->1/4 1000 Hz ;"Bf‘ﬂ_":f’ 5'?‘”“"“‘ e z al‘tf der ot
rehrichtur i
Umschaltfrequenz 1/4->1/2 (2000 Hz i X - e eferenzrial
Uelle Position karigieren aktiv i
Umschaltfrequenz 1/2->1/1 Hz “Start” mit Imput . inakliv =
ait' mit Impulsauswertung
Maximalgeschwindigkei 1 [ - =
Sinsbesduindoks: 0,903 “Gtart" invertieren naktiv hd
Startuntert e Fehler inakliv L‘
Referenzfahrt Utomatik ohne “Start™ inaktiv LI
Art der Referenzfahit Referenzschalter ned®fiy v
Strom bei Referenzfahit 20 % 0,345 Drehiiberwachung Druckmarkenfahit
Referenziergeschwindigkeit  |1,3636 UM schnell akiv A Offset E} °
Maximaler Referenzweg 360 P aximale &bweichung Mindestbreite M Produktschul
Anzahl der Freifahrschitte |8 4 2| Schiite ES/Diuckmake  |nommal = roduktschulung
& Parameter/Konfiguration laden | EH P /K onfi i ich | PE Daten im EEPROM speichern |
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